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Die Klassifizierung
mechanischer Rechenmaschinen

von Peter Haertel, Lilienthal

Einfiihrung

Dieser Vorschlag ist als Arbeitshilfe fiir den Sammler
gedacht, der die Rechenmaschinen seiner Sammlung
identifizieren und katalogisieren mochte. Unter dem
Begriff RECHENMASCHINE werden hierbei solche
Maschinen verstanden, die fiir die Durchfithrung von
Rechenoperationen wie Addition, Subtraktion, Multi-
plikation oder Division bestimmt sind und automati-
sche Zechneriibertragung haben. Sie besitzen eine
Einrichtung fiir die manuelle Eingabe numerischer
Daten. Dic Rechenergebnisse werden durch Anzeige-
und/ oder Druckeinrichtungen ausgegeben.

Anmerkung: Fiir Rechenmaschinen, die nur addieren
oder nur addieren und subtrahieren, wird auch oft der
international weit verbreitete Begriff Addiermaschine
eingeseizt.

Das Klassifizierungsschema definiert in

Teil 1: Anwendungsorientierte Begriffe
Teil 2: Schaltwerksprinzipien

Das Schema des 1. Teiles folgt in groflen Teilen den
Empfehlungen des Fachnormausschusses Burowesen
im Deutschen NormenausschuBl (DNA) von 1971 [1].
Etwas schwieriger ist hierbei eine detailliertere Klas-
sifizierung nach Art des Rechenablaufes unter Punkt 5.
Das Einordnungsraster nach der Deutschen Industtie-
Norm (DIN) 9751/ Blatt 1 ist hier sehr grob. Es wird
z. B. nicht unterschieden zwischen halbautomatischen,
vollautomatischen oder verkiirzten Funktionsablaufen;
auch werden Dreispezies-Maschinen nicht erfafit. Bei
den Vierspezies-Halbautomaten fehlt eine Unterschei-
dung, ob Multiplikation oder Division automatisch
ablaufen.

Wichtig erscheint an dieser Stelle der Hinweis, die
DIN-Begriffe Halbautomatik und Vollautomatik sau-
ber von der Eigenschaft halbautomatisch bzw. vollau-
tomatisch zu trennen. Hier eine Definition der beiden
DIN-Begriffe:

- Halbautomatik (nach DIN 9751/ Blatt 1): Elektrisch
angetrichene Vierspezies-Maschine, bei der entweder
die Einrichtung zur automatischen Multiplikation oder
zur automatischen Division vorhanden ist.

- Vollautomatik (nach DIN 9751/ Blatt 1): Elektrisch
angetricbene Vierspezies-Maschine, bei der die Ein-
richtungen zur automatischen Multiplikation und auto-
matischen Division vorhanden sind.

Bei Belegung einer Maschine mit einem dieser zwei
Begriffe ist also nicht erkennbar
- ob bei einer Halbautomatik Multiplikation oder Divi-
sion automatisch ablaufen
- ob Multiplikation und/ oder Division verkiirzt ablau-
fen.

AuBerdem diirfen hier Dreispezies-Maschinen nicht
mit dem Begriff Halb- oder Vollautomatik in Verbin-
dung gebracht werden.

Die allgemein iiblichen Definitionen der Eigenschaf-
ten halbautomatisch und vollautomatisch dagegen
besagen:

- halbautomatisch: Bei elektrisch angetriebenen Drei-

oder Vierspeziesmaschinen sind vor Ablauf der einzel-
nen Rechenphasen, die den einzelnen Stellen des
Multiplikators bzw. des Divisors entsprechen, gewisse
Instruktionen zu geben.

- vollautomatisch: Bei elektrisch angetriebenen Drei-
oder Vierspeziesmaschinen lduft nach Eingabe von
Multiplikand und Multiplikator bzw. Dividend und Di-
visor der Rechenvorgang selbsttitig ab.

Im nachfolgenden Klassifizierungsschema werden mit
dem Hinweis auf DIN-gemifl/ nicht DIN-gemil alle
vier Begriffe gebraucht. Die unter Punkt 8 erfaften
Sondereinrichtungen sind nur als Beispiele zu sehen;
die Liste ist erweiterbar.

Erklirtes Ziel war es, ein einfaches Einordnungs-
schema zu bilden. Deshalb wurde weitestgehend dem
DIN-Schema gefolgt; es wurden nur anwenderrele-
vante Details erfaBt. Seltene firmenspezifische Son-
derlésungen (Beispiel: Kipptastatur der Fa. Thales)
wurden nicht gesondert eingeordnet. Sie werden feil-
weise unter Bemerkungen/ Anmerkungen erwihnt.
Auch war es unmdglich, auf die unterschiedlichen Lo-
sungen der Zehnerbertragung einzugehen. Sie kénnten
eine weitere (aber schwer zu erkennende) Merk-
malsklasse bilden [8]. Nur fiir die wichtig erscheinen-
den Léoscheinrichtungen wurde eine zusitzliche Unter-
gruppe eingeschoben. Das Thema Loscheinrichtungen
wird von der DIN 9751/ Blatt 1 nicht erfal3t.

Die Klassifizierung der Rechenmaschinen nach den
Schaltwerksprinzipien, wic z. B. Staffelwalzen, Spros-
senrad u.s.w., wird im 2. Teil behandelt. Wegen der
Vielzahl der Prinzipien wurde bei der erstellten Syste-
matik nicht versucht, eine vollstandige Erfassung aller
bekannten/ denkbaren Ausfiihrungsformen zu errei-
chen. Ein solches Schema wird sehr leicht uniiber-
sichtlich und ist wenig praxisgerecht. Vielmehr be-
schriinkt sich die Systematik auf die ’klassischen’ und
aus der Literatur her allgemein bekannten Prinzipien.
Auf der anderen Seite mufBl hierbei billigend in Kauf

.genommen werden, daBl weniger bekannte Ausfithrun-

gen (Beispicl: Pendelrad der Fa. Olympia) bzw.
Mischformen durch solch ein grobes Einordnungs-
raster fallen.

AbschlieBend noch eine Bemerkung zu den DIN-
Normen. Die Ausgabe der DIN 9751/ Blatt 1 + 2 von
1970/71 als Ersatz fiir die Ausgabe vom Oktober 1958
erfaBt wegen des langen Berarbeitungszeitraums 1958
bis 1970 die mechanischen Rechenmaschinen noch auf
dem Hohepunkt ihrer technischen Entwicklung. Sie
enthilt Begriffe, die im Verkehr zwischen Anwender
und Hersteller bzw. Hindler von Bedeutung waren.
Auf konstruktive Details und deren Benennung wurde
verzichtet. Diese Norm wurde gemill DIN-Normenan-
zeiger im Mirz 1979 als ungiiltig zurckgezogen. In
einer Folgenorm

Rechenmaschinen
Office machines calculators
Begriffe und Einteilung
terms and classification
DIN 9757/ Blatt 1
vom Juli 1993 finden wir keinerlei Hinweise mehr auf
mechanische Rechenmaschinen.



Mein besonderer Dank gilt den Herren Professor
Erthard Anthes, Markgroningen; Privatdozent Dr.
Joachim Fischer, Berlin; und Wemer Lange, Hamburg.
Sie gaben mir ihre Ratschlige, haben erginzt,
korrigiert und sinnvolle Kiirzungen empfohlen. Auf

Teil

Haertel: Die Klassifizierung mechanischer Rechenmaschinen

Anregung von Professor Anthes und Dr. Fischer ist der
urspringlich mehrteilig geplante Beitrag in der jetzt
vorliegenden Form entstanden. Herrn Lange hat mich
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Anwendungsorientierte Begriffe

1. Anzahl der Grundrechenarten

1.1  Einspezies-Maschine
1.2 Zweispezies-Maschine
1.3 Dreispezies-Maschine
1.4  Vierspezies-Maschine
1.5 Fiinfspezies-Maschine

kann nur addieren

addiert und subtrahiert

addiert, subtrahiert und multipliziert

addient, subtrahiert, multipliziert und dividiert

addiert, subtrahiert, multiplizient, dividiert und zieht
Quadratwurzeln.

Anmerkung: Der Begriff 'Fiinfspezies-Maschine' wurde
um 1954 in der Literatur geprdgt; er ist weder von
deutschen noch von internationalen Normgremien
ibernommen worden. [2,3]
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

2. Art der Bedienteile zur Dateneingabe

2.1 Zehnertastatur

2.1.1 Zehneriastatur in Blockform

2.1.2 Zehnertastatur in Sonderform

nur 1 Satz Zifferntasten fiir alle Stellen der
Eingabeeinrichtung

nach DIN 9753, die Ziffemtaste 0 kann als Einzel-
oder Mehmullentaste ausgefiihrt sein [4].
Anmerkung: Erstmals ausgefihrt 1914 von
SUNDSTRANDy USA [5].
Tastenanordnung:
789
456
123
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mit spezieller Tastenanordnung
Anmerkung: Beispiele hierzu sind:
ASTRA Deutschland
13579

24638
0 00 000
DALTON/ USA
24579

1300638
EVEREST! Italien

12345
06789
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

2. Art der Bedienteile zur Dateneingabe (Fortsetzung)

2.2 Volltastatur eine Ziffumtastenreihe fiir jede Stelle der Eingabecin-
richtung; alle Ziffern einer Zahl konnen gleichzeitig
eingegeben werden.

Anmerkung: Eine abgeleitete Sonderform ist die
Kipprastatur von Thales.
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2.2.1 Reduzierte Volltastatur mit Tasten der Ziffem 1 bis 5, ermoglicht beschleu-

nigte Eingabe durch kurze Fingerwege [6]

2.3 Einstellhebel an einer kreisbogenférmigen Zahlenskala,
Standardeinteilung 0, 1 bis 9

2.3.1 nicht umlaufend zur Verbesserung der Ergonomie am Ende oft mit
zusitzlichem Griffteil

2.3.2 umlaufend
2.4 Einstellschicber mit linearer Bewegung, beim Rechnen feststehend

2.5 Einstellrad Bedienteil, bei dem die Ziffern iiber eine Fingerauflage
eingegeben werden
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

2. Art der Bedienteile zur Dateneingabe (Fortsetzung)

2.6 Einstellstift typisch bei Kleinaddiermaschinen, deren Bedienteil-
groBe keine direkte Fingerbetitigung zuldft

Abblermaldyine mit Stiftelnjtellung.
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Anmerkung: Die Anzeigerollen oder -scheiben von Zdhlwerken besizen oft Einrichtungen, die das direkte
Eingeben der Werte in das Resultat- oder Umdrehungszihlwerk gestatten (siehe auch Anmerkung zu 3.1).
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Teil 1
Anwendungsorientierte Begriffe

3. Art der Datenausgabe

3.1 Anzeigeeinrichtung die ausgegebenen oder verarbeiteten Daten werden
sichtbar gemacht.
Anmerkung: Anzeigeeinrichtungen werden ausgefiihrt
mit:
- Zahlenrollen: diese konnen auf parallelen Einzel-
achsen oder auf einer gemeinsamen Achse gelagert
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Sdiema ber Sproffentadbmafdyine.

- Zahlenscheiben: diese werden in der Regel auf
parallelen Einzelachsen gelagert

Scheibenzdhlwerk.

Sdiema des
Staf{elmaljenantriebes.

3.2 Druckwerk Datenausgabe durch Bedrucken von Papier in
vertikaler Gliederung

3.3  Anzeigeeinrichtung und Druckwerk Kombination aus 3.1 und 3.2; Druckwerk in der Regel
abschaltbar
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Teil 1
Anwendungsorientierte Begriffe

4. Art des Antriebes
4.1 Handantricb Antricbskraft fiir die Verarbeitung der eingestellten
Daten wird vom Bediener aufgebracht
4.1.1 Handkurbel Addition Rechts-
Multiplikation drehung
Subtraktion Links-
Division drehung

(nichr bei Maschinen mit Wendegetrieben oder bei
Sondermaschinen)

4.1.2 Handhebel als Zug- oder Druckhebel; schwingt nach Betitigung
durch Federkraft gedimpft in Ausgangslage zuriick

4.1.3 Tastenantrieb beim Niederdriicken einer Taste werden Schaltorgane
der Maschine direkt angetrieben (siche Punkt 6.1)

4.2 Elektrischer Antrieb Arbeitsablaufe werden durch einen elektrischen
Antrieb ausgefiihrt

4.3 Hand- und Elektroantrieb Betriebsart umschaltbar, Motortaste bei Handbetrieb
mechanisch verriegelt
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

5. Art des Rechenablaufs

5.1 ohne Automatik Maschine, bei der weder Multiplikation noch Division
automatisch ablauten

5.2 Halbautomatik nach DIN 9751/ Blau 1:
Vierspezies-Maschine mit Elektroantrieb, bei der ent-
weder die Einrichtung zur automatischen Multiplika-
tion oder zur automatischen Division vorhanden ist.

5.3 Vollautomatik nach DIN 9751/ Blau 1:
Vierspezies-Maschine mit Elektroantrieb, bei der die
Einrichtungen zur automatischen Multiplikation und
zur automatischen Division verhanden sind

Vorbemerkung: Die nachfolgende differenziertere Einteilung verwendet nun statt der DIN-Begriffe Halb-/
Vollautomatik die Adjektive bzw. Adverbien halbautomatisch und vollautomatisch. Als Arbeitserleichterung bei
einer Registrierung wird vorgeschlagen, den einzelnen Abschnitten ein in der Praxis bewihrtes einfaches Kiirzel
‘(in Klammer gesetzt) zuzuordnen. Hierbei bedeuten die Kiirzel H "halbawtomatisch”, V “vollautomatisch" und A
"abgekiirzt” (synonym zu "verkiirzt").

5.4  Multiplikation

5.4.1 Multiplikation, halbautomatisch (M-H) Stellenweises Eingeben des Multiplikators bei gleich-
zeitiger Auslosung des Arbeitsganges und Tabulation
des Rechenschlittens um eine Stelle.

Anmerkung: Der Multiplikator wird bei vielen Baufor-
nien iiber eine meist linear angeordnete Tastenbank
(Wahltastatur) eingegeben.

5.4.2 Multiplikation, halbautomatisch-verkiirzt (M-HA) Jede Stelle des Multiplikators wird mit einer geringsten
Anzahl additiver oder subtraktiver Rechenvorginge

eingerechnet.
Beispiel: 127 x 8 = 127 x (10 - 2); also 3 statt 8
Rechenvorgdnge

5.4.3 Multiplikation, vollautomatisch (M-V) Nach Einstellung des Multiplikanden und Voreinstel-

lung des Multiplikators liuft die Multiplikation nach
Betitigen eines Schaltorganes selbsttitig ab.
Anmerkung: Der Multiplikator wird bei einigen Bau-
formen iiber eine zusdrzliche Multiplikationstastatur
(Zehnertastatur in Blockform) eingegeben.

5.4.4 Multiplikation, vollautomatisch-verkiirzt (M-VA) Der Multiplikator wird mit ciner geringsten Anzahl
additiver oder subtraktiver Rechenvorginge einge-
rechnet.

Beispiel: 127 x 18 = 127 x (20 - 2); also 4 stati 9
Rechenvorgdnge.
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Teil 1
Anwendungsorientierte Begriffe

5. Art des Rechenablaufs (Fortsetzung)

5.5 Division

Vorbemerkung: Bei Divisionsvorgdngen denken wir an eine klassische subtraktive Division, bei der der Quotient
durch fortgeseizte Subtraktion des Divisors vom Dividenden ermittelt wird. Es kann ein mathematisch undy/ oder
maschinenbedingter Rest entstehen, der im Ergebnis von der Maschine nicht beriicksichtigt wird, aber
ausgegeben werden kann.

Wird aber - wie z.B. bei der Olympia-Vierspeziesmaschine RAS 4/15 - von Divisionsbeschleunigung gesprochen,
so ist dieses kein Vorgang dhnlich der oben beschriebenen verkiirzten Multiplikation. Vielmehr geht es hier um
die Ausnutzung spezieller Maschineneigenschaften unter gleichzeitiger Beriicksichtigung definierter Einschrdn-
kungen bei den Eingabewerten.

5.5.1 Division, halbautomatisch (D-H) Division, bei der der Rechenvorgang vor oder
nach jedem Schritt in die ndchste Zihistelle
selbsttiitig unterbrochen wird (Stoppdivision)

5.5.2 Division, vollautomatisch (D-V) Nach der Einstellung von Dividend und Divisor
und Betitigen eines Schaltorganes lauft die
Division selbsttitig ab

Anmerkung: Es wird deutlich, daf bei der nicht DIN-gerechten Uniterteilung nach Punkt 5.4 und 5.5 eine
wesentlich differenziertere Einstufung als nach DIN 9751 mdglich wird. Der Rechenablauf einer Maschine lift
sich bei Verwendung der vorgeschlagenen Kiirzel wie folgt beschreiben:

Beispiel 1: Elektrisch angetriebene Vierspezies-Maschine mit halbautomatisch-verkiirzter Multiplikation und
vollautomatischer Division: Vierspezies-Maschine M-HA / D-V

Beispiel 2: Elektrisch angetriebene Dreispezies-Maschine mir vollautomatischer Mulriplikation: Dreispezies-
Maschine M-V
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

6.1 1-stufig

6.2 2-stufig

6. Art der Werteverarbeitung

Zahlenwerte werden durch Tasten, Einstellhebel, Ein-
stellstifte oder Einstellrider direkt in das Zahlwerk
eingegeben (siche Punkt 4.1.3)

Eingabe der Zahlenwerte und Ubertragung in das
Zahlwerk erfolgt in getrennten Arbeitsgangen

o0

»Pebalia® mit einer Haushaltkassette. Den
Preis fiir die »Pebalia« hat die Gesellschaft
mit Mk, 48,— angesetzt. Aunf diese Ma-
schinen sind bereits verschiedene Patente
und Schutzanspriiche angemeldet, Die Fa-
brikation ist in vollem Gange und liegen
bereits versandfertige Maschinen vor.

@ = =

Triona-Haushalt- Kassette.

Das hiusliche Rechnungswesen durch ein mechanisches Mittel zu vereinfachen, tritt die
Trio-Gesellschaft in Miinchen 10, Tiirkenstrasse 57, mit ihrer ,Triona-Haushalt-
Kassetter an die Qeffentlichkeit. Die ,Trionav stellt eine rechnende Kassette vor, von der
jederzeit der in der Kasse befindliche Geldbetrag abgelesen werden kann, Wihrend in den oberen
Teil der Kassette eine Addier- und Subtrahiermaschine eingebaut ist, ist der untere Teil mit einer
verschliessbaren Schublade und Geldfichern versehen. Die Trio-Gesellschaft hofft mit dieser
Kassctte eine Neuerung auf dem Gebiete des Kassen- und Haushaltungswesens, die gerade
von den Damen mit lebhafter Sympathie begriisst werden wird, herausgebracht zu haben. Der
Preis stellt sich auf Mk. 65.—. Indem wir die Kassette hierbei abbilden, bringen wir gleichzeitig
die Abbildung einer von derselben Gesellschaft vertriebenen Addier- und Subtrahiermaschine
sPebalia«, mit der man u. a. ohne Zwischennullstellung durcheinander addieren wund
subtrahieren kann. Nach dem Vorhergesagten ist die »Trionas demnach eine Kombination der

" PEBALIA"-

Rechenmaschine.

Addition und Subtraktion ganzer Summen durcheinander
(ohne Zwischen-Nullstellung) méglich. — Automatische
Uebertragung. — Wiederverkdufer dberall gesucht.

TRIO-Gesellschaft, Minchen 10

TarKenstrasse 57.
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

7. Art der Ausstattung mit Rechenwerken

7.1  Simplexmaschine mit einem Rechenwerk
7.2  Duplexmaschine mit zwei Rechenwerken, in denen unabhangig vonein-
’ ander alle moglichen Rechenoperationen der Maschine
durchgefiihrt werden
7.3 Triplexmaschinen mit drei Rechenwerken, sonst wie 7.2

Anmerkungen: 1. Rechenwerke kénnen zweckmdpig als Speicherwerk fiir die Aufnahme von Zwischensummen
genutzt werden. 2. Versetzbare Lings- und Querrechenwerke fir Buchungszwecke fallen in die Kategorie der
Abrechnungsmaschinen nach DIN 9763
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

8.1

8.1.1

8.2

8.3

8.4

8.5
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8.7
8.7.1
8.7.2

8.7.3

8.8.

89

8. Art der Sondereinrichtungen

Speicher

Eingabespeicher

Multiplikatorspeicher

Automatisches Quadratwurzelziehen

Saldieren

Riickiibertragung

Splitten

Rechenwerk, Resultatwerk
Zihlwerk, Umdrehungszihlwerk
Speicher

Druckwerk

Einstellwerk

Komma-Automatik

Zusatztastaturen
Multiplikatorwahltastatur
Multiplikatortastatur

Doppeltastatur

Doppel- oder Mehrfachmaschinen

Repetier- (R-) Taste

hier werden Daten aufgenommen, aufbewahrt und
unverindert abgegeben

speichert die eingegebenen Daten durch Stifte; die
Eingabe erfolgt ziffernweise durch eine Zehnertastatur.
Anmerkung: Die Stifte des Eingabespeichers (Benen-
nung auch: Stiftwagen oder -schlitten) begrenzen
wahlweise das Ausschwingen von Zahnstangen oder
Zahnsegmenten (siehe 18, 18.1)

fiir die Aufnahme des Multiplikators vor Beginn des
Rechenablaufes

nach Eingabe einer Zahl und Betitigen eines Bedien-
teiles wird die Quadratwurzel selbsttitig in einem
Programmablauf gezogen [2,3]

ein negatives Ergebnis wird als absolute Zahl mit
Minus-Vorzeichen dargestellt

Werte aus dem Resultatwerk oder Umdrehungszihl-
werk oder Speicher werden in das Einstellwerk
iibertragen

Aufteilen von Maschineneinrichtungen in voneinander
unabhingige Teile

ein- oder mehrfache Unterteilung der
Kapazitit eines Werkes

das Dezimalzeichen wird in Abhéingigkeit von den ein-
gegebenen Daten und einer eventuellen Dezimal-
stellenvorwahl ausgewiesen

siehe 5.4.1
siche 5.4.3

z. B. Volltastatur; Moglichkeit der Datenvoreinstellung
nach 8.18

zwei (oder auch mehr) gekoppelte Einzelmaschinen fiir
Spezialberechnungen; durch Umschaltung kann die
Antriebsrichtung gleich oder entgegengesetzt gewihlt
werden

hilt die eingegebenen Daten fest; sie konnen ohne er-
neute Eingabe beliebig oft dem Rechenablauf
zugefithrt werden
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

8. Art der Sondereinrichtungen (Fortsetzung)

8.10 Postenzihler zihlt die Anzahl der in die Maschine eingegebenen
Posten.
Anmerkung: Die R-Taste in Kombination mit einem
Postenzdhler ist eine der zahlreichen Ausfithrungsfor-
men einer Multiplikationshilfe fiir Zweispezies-
Maschinen.

8.11 Eingabeanzeige zeigt die eingegebenen Daten an.
Anmerkung: Einfachste Ausfihrungsformen einer Ein-
gabeanzeige sind z B. gedriickte Tasten einer Voll-
tastatur oder Einstellhebel an einem skalierten Ver-
kleidungsblech. Hier jedoch ist die ziffernmdpige Dar-
stellung des eingegebenen Wertes gemeint.
Eingabeanzeigen kdnnen mit Zehner-, Voll- oder Zu-
satztastaturen gekoppelt sein.
Die Ziffern werden auf Zahlenrollen oder -scheiben
dargestellt (siche auch Anmerkung zu 3.1)

8.12 Stellenanzeige zeigt die Stellenzahl der eingegebenen Daten an,
gekoppelt mit 8.1.1

8.13 Datumeingabe zur Voreinstellung eines Datums in der
Datiereinrichtung

8.14 Schreiben von Hinweiszahlen (Nichtrechentaste) ~Ausdruck einer eingegebenen Zahl, die rechnerisch je-
doch nicht verarbeitet wird

8.15 Erginzungszahlen Subtraktionshilfe bei Einspezies-Maschinen (Arbeiten
mit dem arithmetischen Komplement)

8.16 Tasten mit Doppelfunktion

8.16.1 Minus-Taste/ Zwischensumme (Subtotal) Bei Betitigung der Minustaste ohne vothergegangene
Dateneingabe wird die Zwischensumme ohne Null-
setzen der Maschine ausgewiesen

8.16.2 Plus-Taste/ Endsumme (Total) Bei Betiitigung der Plustaste ohne vorhergegangene
Dateneingabe wird das in der Maschine gebildete
Resultat unter gleichzeitigem Nullsetzen der Maschine
ausgewiesen

8.17 Divisionsstopp Division kann vor Beendigung an jeder Stelle abgebro-
chen werden. Die letzte Stelle wird automatisch zu
Ende gerechnet

8.18 Voreinstellung neue Daten oder Ablaufbefehle konnen vor Beendi-
gung eines laufenden Arbeitsganges eingegeben
werden

8.19 Glocke ist mit der hochsten Zehnerschaltstelle des

Resultatwerkes gekoppelt
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

9.1

9.2

Eingabekapazitit

Werteverarbeitungskapazitit

9. Kapazitit

groBte Stellenzahl, die bei einer Eingabe moglich ist

grofite Stellenzahl eines Umdrehungszihlwerkes

& nstlmert

4

T T U

‘/M/Effm_'f,‘ werd A

Qualitat.

Schreibmaschinen-Tische mit versenkbarer Maschine und jalousieartig heraus-
ziehbarer Schreibfliche.
Aktenschrinke mit Jalousie. Rollpulte nur feinster Qualitét.

Feinste Arbeit. Tadellos leicht zu handhaben. Beste

snow  E DIENST. LEIPZIG-GOHLIS. st .
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Teil 1
Anwendungsorientierte Begriffe

9. Kapazitit

9.3  Ausgabekapazitit groBte Stellenzahl eines Resultatwerkes

9

Jw
J LN ]

11,4

TFJHL"
1 H B H b4
1

LA

L

-
oloo o [
@ @ o

o
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Anmerkung: Die Gesamtkapazitdt der Maschinen wird in fesigelegten Reihenfolgen angegeben:

- bei Zweispezies-Maschinen: Eingabe x Ausgabe

- bei Dreif Vierspezies-Maschinen: Eingabe x Werteverarbeitung x Ausgabe (Einstellwerk x Umdrehungszdhl-
werk x Resultatwerk)

—e———s0@lDo—

Rechenmaschine ,,Millionart

Patent O. Steiger

£ =

2 E

= =

= =

= B

= -3

@ 5

T

- =]

£ =

= 2

= s

66— 12-, 8 <8 — 16-und 10 =10 — 20stellige Maschinen. — Leistungsfdhigste Rechenmaschine der Welt!

Nur eine Kurbeldrehung fir jede Mulliplikator- oder Quotienlenstelle bei gleichzeitiger automatischer Verschicbung des
Resullales; Zehnertransport durch dic ganze Resullatreihe. Einfachste Ausldschvorrichtungen.  Referenzlisle und

roseie  Hams W. Egli, Rechenmaschinenfabrik, Ziirich (Schweiz).

gralis durch:
Vertreter in Frankfurt a. M.: Hermann Hesse, Unterlindau 31. — Telephon AmtIl, Nr. 1785.
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Teil 1

Anwendungsorientierte Begriffe

10. Loscheinrichtungen

Vorbemerkungen: 1. Loscheinrichtungen werden elektrisch oder manuell angetrieben. Der Antrieb bei manu-
eller Loschung erfolgt dann iiber Hebel, Kurbel oder Fliigelrdader. 2. In der Anmerkung zu 3.1 wurden die Lage-
rungen von Zahlenrollen und Zahlenscheiben beschrieben. Diese Lagerungen haben Einfluf auf die konstruktive
Ausfiihrung von Loscheinrichtungen. Bei parallelen Ziffernachsen erfolgt das Nulistellen durch Zahnstangen
oder Kurvenscheiben. Liegen alle Zahlenrollen auf einer gemeinsamen Achse, wird die Nulistellung durch seit-

lich verschiebbare Mitnehmer erreicht.

17

AT

Zihlwerkloschung mittels
Fligelgriffes
a Flilgelgrifl
b Achse mit Mitnechmernasen

¢ Zahlenrolle
d Ansiitze an ¢

P——-=——

Ziahlwerkloschung mittels
Zahnstange

a Zihlwerkachsen
b Rider mit Aussparung
¢ Stirnrider, mit Zahnstange d, kimmend

10.1 Nullstellen

10.2 Gesamtnullstellen

- - @ - —@ — @ a-

W -0
\‘
s T T
Ziithlwerklischung mittels
Kurvenscheiben
w Ziffernscheibenachse
4 kurvenscheibe

r Liachschicne
d Knopf zum Yerschichen von ¢

einzelnes Zuriicksetzen der Zahlwerke oder Rechen-
werke oder Speicher

gemeinsames Zuriicksetzen der Zihl- und Rechen-
werke und Speicher in einem Arbeitsgang.
Anmerkungen: 1. Mit dem Gesammullistellen konnen
verbunden sein: a) eine automatische Riickfiihrung-des
Rechenschlittens in eine Grundstellung, und b) Tasten-
riickstellungen und/ oder Hebelriickstellungen. 2. Der
Zustand 'Rechenwerk leer’ kann optisch angezeigt
werden.
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Teil 1
Anwendungsorientierte Begriffe

10. Loscheinrichtungen (Fortsetzung)

10.3 Tastenloschung einzelnes oder gemeinsames Riickstellen von Tasten
durch Betiitigung einer Loschtaste oder eines Losch-
hebels.

Anmerkung: Bei Tastenfeldern mit gegenseitiger
Tastenloschung werden rastbare Tasten in die Aus-
gangsstellung zuriickgesetzt, wenn eine andere Taste
der gleichen Tastenreihe gedriickt wird.

Schema ciner Tastencinstellung mit Sclbstkorrektur
a Taste (unter Federdruck stelyend)
b Ednstellsehlone
¢ Stellriidehen
o Sperrschilene
e Ausllischichel

10.4 Hebelloschung gemeinsames Riickstellen von Einstellhebeln durch
Betitigung einer Loschtaste oder eines Loschhebels

10.5 Korrektur Loschen falsch eingegebener und noch nicht
verarbeiteter Daten

Explanatory Diagram

THIS EDGE MAKES
A HANDY RULER

(Fractional Decimal Model)

/ / The Machine Illustrated is
/ MODEL A
\ Answer Shows in Each Dial's

“Answer Window”
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Teil 2

Schaltwerksprinzipien

11. Sprossenrad

11. Sprossenrad Bei einem auf einer Welle festsitzenden Radkorper
werden durch Drehen einer Einstellscheibe radial 1 bis
9 Zihne (Sprossen) herausgeschoben. Bei einem Um-
lauf der Welle wird ein zugeordnetes Zihlrad ent-
sprechend der Anzahl herausragender Sprossen gedreht
[6]. Die Grundstellung der Einstellscheibe entspricht
dem Ubentragungswert 0.

krm'tma#ﬂng firk

)

Sprossenrad.

Sprossvnrad
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

11. Sprossenrad (Fortsetzung)

11.1. Geteiltes Sprossenrad

Am Radkérper befinden sich 4 einzeln einstellbare
Zihne und ein cinschwenkbares Segment mit 5 festen
Zihnen. Durch entsprechendes Zusammenwirken von
Einzelzihnen und Zahnsegment kénnen 1 bis @ Zihne
zur Wirkung kommen [6]. Die Grundstellung aller
Zahnelemente entspricht dem Ubertragungswert 0.

I. Sprossenrad 11, Resultatwark
1 Einstellscheibennut imit Zehneribertrogung)
1 Sprossen & Zwischenrad
3 Fiinferstick 7 R-W-Ziffernrolle

4 Rolorlagerung
5 Einstellicheibe

Schematischa Darstallung der .Facit” (Léngsschnitt)

i1l. Einstellmechanismus
(Fiir Tostengruppa 5-9)
8 Tastenhabelkurve
9 Einstellarm
10 ZiHferptastenhebel

TWO WAYS OF HANDLING

FIGURE-WORK

WHICH WAY WILL YOU TAKE?

F‘T“ =y WORKING OVERTIME

FINISHING ON TIME

w-“‘[ WITH THE Q’P
Bt
WE HNOW ns WE &3
THAT QUR Rnswﬂu 2
a E r.o& EC
H L o
] " ' lr
: ;‘3
f

FDH’. complete information or trial demonstration o your
figure-waork, you may get in touch with the Monroe office
nearest you by addressing

MONROE

Calculating Machine Company Limited

Head Offices: Imperial Buildings, 56 Kingsway, London, W. C. 2
Offices: Birmingham, Leeds, Liverpool, Manchester, Glasgow

376-A
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

12. Staffelwalze

12.  Staffelwalze Ein Zylinder (Zahnrad) mit 9 in der Breite gestaffelten
Zihnen. Ein zugeordnetes Gegenrad kann axial so ge-
stellt werden, daB es von 1 bis 9 Zahnen getroffen
wird. Der Wert wird in das Resultatwerk gegeben. Die
Grundstellung des Gegenrades entspricht dem Uber-
tragungswert 0.

b
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Z ]

T
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Stalfelw alzcnget thebe
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

12. Staffelwalze (Fortsetzung)

12.1 Geteilte Staffelwalze

Besteht aus einem Segmentblock mit 4 gestuften Zah-
nen und einer Zahnreihe mit 5 Zahnen. Durch ent-
sprechende Verschiebung in die Ebene des Ubertra-
gungsrades werden beim Umlauf 1 bis 9 Zihne wirk-
sam [6]. Die Grundstellung aller Zahnelemente ent-
spricht dem Ubertragungswert 0.

G' SELECTOR MECHANISM OF THE
MONROE CALCULATING MACHINE

777
Einstellwerk (Schema)

Zu Bild ba und b
J Druckfeder
¢ Kippschicnen (g,..)
h Sperrer
i Einstellsehicibe
& Spannfeder

a Vicrkantachse
b Viererscheibe
¢ Fiinferschelbe
o Fillhrmgsstift
e Anschlagstift

{ Rabhmen

m Ldschtasie

# Mubflichen an @
o Ansitze an g

p# Ausldscleiste an /

SN
N
h

geteilte Staffelwalze

Unterteilte Staffelwalze (Brunsviga)
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13.

Schaltklinke

Teil 2
Schaltwerksprinzipien

13. Schaltklinke

Ein auf der Hauptwelle sitzendes Schaltglied (riigt eine
gefederte Schaltklinke, die beim Umlauf des Schalt-
gliedes in eine Liicke zwischen einer einstellbaren und
einer ortsfesten Scheibe fallen kann und hierbei ein
Arbeitsrad um 1 bis 9 Ziahne weiterdreht. Der Schalt-
winkel des Arbeitsrades, das iiber Zwischenriader mit
dem Zihlwerk verbunden ist, wird durch Verstellen
der Liickenweite geidndert [6]. Die Grundstellung der
einstellbaren Scheibe entspricht der Liickenweite 0 und
damit auch dem Ubertragungswert 0.

Schnitt durch eine Hamann-Maschine

a

e

f

™
pot
c \,__,-)
d

o ﬁhpuffw
Jeairsenei!

Schaltklinkengelricbe
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Teil 2

Schaltwerksprinzipien

14. Proportional- oder Verhailtnishebel

14.  Propottional- oder Verhiltnishebel Die 10 Zahnstangen eines Zahnstangensatzes werden
so hin- und herbewegt, dafl bei grofiter Auslenkung die
erste nicht, die zweite um 1 Zahnbreite, die dritte um 2
Zahnbreiten verschoben wird, u.s.w.; verschiebbare
Gegenrider Ubertragen die Vorwiansbewegung auf das
Resultatwerk. Dieses wird wihrend der Riickwiirts-
bewegung abgekuppelt [7].

Pvaof+19
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Bedjenmaldyine
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Schematischer Schnitt dureh Verhiiltnishebelmaschine

| fester wr
A Zanir ate
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Verhiiltnishebolmaschine Mereedes. Buklid

Troportionalhebel
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Schaltwerkspr

inzipien

14. Proportional- oder Verhiltnishebel (Fortsetzung)
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

15. Proportionalrider

15. Proportionalrader

Fiir jede Wertestelle der Maschine sind zwei Stufen-
ridersitze vorhanden, deren Zihnezahlen je einem der
Werte 1 bis 9 proportional sind. Durch entsprechende
Bemessung der Wellendrehzahlen, die von einem ge-
meinsamen Antrieb ausgehen und bei jedem Arbeits-
kreislauf konstant bleiben, drehen sich diese Rider um
1 bis 9 Zihne. Thre Drehung wird iiber Schwenkréader,
die bei der Zahleneinstellung mit dem betreffenden
Proportionalrad in Eingriff gebracht werden, in das
Resultatwerk iibertragen [6]. Die Grundstellung der
Schwenkrider entspricht dem Ubertragungswert 0.

Hauptzihlwerle mit Zehneriibertragung

2
M| T pa12U
K
k b onomu

achse

L [_I_r S na12U

Ly
12 14 16 18

Proportionalriidergetriche der
Rechenmaschine Marehnnt

]
20 16 12 12 L __ Schwenk-
1

Schwingplatte
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

16. Multiplikations- oder Einmaleinskorper

16. Multiplikations- oder Einmaleinskorper

Besteht aus neun Zungenplatten, wovon die erste die
Produkte von 1 bis 9 mit der Zahl 1, die zweite die
Produkte von 1 bis 9 mit der Zahl 2 u.s.w. bildet, so
daB die neunte Platte die Produkte von 1 bis 9 mit der
Zahl 9 darstellt. Damit ist das ganze Einmaleins darge-
stellt [2]. Die Einmaleinskorper sind als Block in ei-
nem Rahmen untergebracht, der durch Kurbeltrieb hin-
und herbewegt wird. In der Ruhelage stehen Zahnstan-
gen den Zehnerzungen gegeniiber. Der Antrieb erfolgt
so, dal3 bei einer vollen Kurbelumdrehung der Rahmen
mit dem Einmaleinblock zweimal vor- und zuriick-
schwingt. Bei der ersten Vorwirtsbewegung verschie-
ben sich die Zahnstangen um die Langen der Zehner-
zungen, bei der zweiten um die Lingen der Einerzun-
gen [6]. Die Zahnstangen sind nur bei den Vorwirtsbe-
wegungen mit dem Resultatwerk gekoppelt.

Beispiel: die Multiplikatorebene 7, gekiirzt (oben die
Zehnerzungen, unten die Einerzungen)

27

1x7= 0 :I
& XXXXXXX
2x7= 1 :I X
4 XXXX
3x7= 2 :| XX
1 X
4x7= 2 :I XX
8 XXXXXXXX
5x7= 3 :l XXX
3 XXXXX
6x7= 4 XXXX
2 XX
U.8.W.
Meltiplikatoreinsle luag
= : d&rlmgu@:kweyﬂry i
& Wechselbewegung 1 c
—— g Muttiplikator - ___H_
=1 - Enslelbewegung Z . =
an )] S s
i Prray KIS
U Xaﬁmm Fig. 54 0 leea-mi \mmmumn_
'1 . GLILILICLLLTICY
& — = Muitiplikator 5o g R
o H ;
°;| | e H-o—] @) 5""“1:: mmx.;ﬁ-ﬂwn L
os f' & Ty { MK G |6d L | -
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2 D o E 7 15 .'Lf
{ 0000000 =
Q Q Zdhlwerk
A= 1 [I v
D::l_ R R S e = Schema der Rechen-
‘e maschine Milliondr.
Zahlenkirpermnschine (Rechenmasching Millioniir)
a Zablenkbrper (Klnmalvingblock)  Bluatlfachsen o
b Zahnstangen o ZAhTwerkseh litten .
—— & Zehnerschalttrommel Flg " 5 5
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28

16. Multiplikations- oder Einmaleinskorper (Fortsetzung)

7
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Multiplikatorebene 6 Stulenplatte
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[
O 7
Z
2
J
¢
t ¥
O 5
; ]
Lehnerplatie Linerplatre
Zchner- und Einerplatto des Ein-
maleinsblocks fiir Einstellwert
(Zahnstange) 7
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17. Schaltschwinge

29

17.  Schaltschwinge Beim Niederdriicken einer der Tasten 1 bis 9, die glei-
chen Hub besitzen, wird die Schwinge um verschieden
groBe Winkel gegen die Kraft ciner Riickholfeder aus-
gelenkt. Der Betrag der Auslenkung wird beim Rick-
hub auf das Resultatwerk iibertragen. Die Ubertragung
kann aber auch unmittelbar beim Niederdriicken der
Tasten erfolgen. Beim Riickgang ist dann das Resultat-
werk abgekoppelt. Ubertragung erfolgt beim Nieder-
driicken oder beim Tastenriickgang.

9 8 7065 452 . B

4.7 476 'y
o) ) & 7 j‘ o | | .

\\}w__f__ . AU
\ﬂL’ ’ ﬂ,’f s

O T T

Mehrrelhige Taftenabblevmafjdyine.
1tt. o i
St | Schaltschwinge

Gewicht 1060 gr.

Aol oo

die preiswerten Prézisions-Rechenmaschinen
mit der groBen Leistung:

Automatische Addition und Subtraktion durch
2 zusammenarbeitende Rechenwerke.
Schnellstes, lautloses Arbeiten
Leichte bequemste Handhabung
da die Addiatar flach auf den aufzurech-
nenden Bilichern und Listen liegen kann

Automatische Sperrung bei falscher Bedienung
Hochste Rechensicherheit und Zuverldssigkeit

Mit Sockel
die bevorzugte Ausfiihrung fiir den Schreibtisch

Je groBer die Rechenarbeit, desto besser die Leistung der Addiator!
Wer einmal mit Addiator arbeitet, kann sie nicht mehr entbehren!
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Teil 2

Schaltwerksprinzipien

18. Zahnantriebe (Stange, Segment, Kette)

18. Zahnstangenantricb atbeitet nach dem Prinzip der Langenumwandlung,
d.h. der Zuordnung einer Stablinge (hicr Zahnstange)

zu einer entsprechenden Zahl einer Dekade.

L]
8
‘ Druckiynen
P : ¥ P
- ; : - s
- i BB .‘.‘Druaih'me s o = = ‘:'}mcﬁ-&hir
|- nAw . _j
" Zihlwerk BUR 5 J5
rrz R St
o 0 © 1 o 1
$8 8| 8l o
0 0 0|~
o 0 ©O 5 Q 5
2% 8| of¢
o 0 o8 ol
0 o o) 9% a [ ]
)
st St
L:) |

T e e = ——== r— e .-r.—.,’w

w Schema

elner Zehntasten-

addiermaschine
mit
3 T stiftenschiitten.

Ruhestellung.

Schema
einer Zehntasten-
addiermaschine
T mit
: Stiftenschlitten.
ICIIC) @(q}/ Arbeitsstellung.

Schematiseher Schnitt zu Bild 68
a Zahnatangen milt Zihnen b,

¢ Summlerwerk,

d Sperrklinke, e Austoschebel, [ Ruckzugleder
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

18. Zahnantriebe (Stange, Segment, Kette; Fortsetzung)

18.1 Zahnsegmentantrieb hat statt der geraden Zahnstangen mit linearer Bewe-
gung Zahnsegmente, die eine Drehbewegung aus-
fiihren.

Anmerkung: Ein Grofiteil der Addier- und Saldiermaschinen arbeitet m:i_ch diesen Schaltwerksprinzipien. Als
Weiterentwicklung sind aus ihnen die Drei- oder Vier-Spezies-'printing calcularors' hervorgegangen.

Lipsia ADDI:
Zahnacheibe mit
Zihlwerkerolle

0123456780
a

Addiersegment

Burroughs-Addiermaschine. Querschnitt.
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Teil 2
Schaltwerksprinzipien

18. Zahnantriebe (Stange, Segment, Kette; Fortsetzung)

18.2 Zahnkettcnantrieb hat statt der geraden Zahnstange mit linearer Bewe-
gung eine umgelenkte Zahnkette.

Anmerkung: Die mit Zahnstangen-, Zahnsegment- oder Zahnketienantrieb arbeitenden Kleinrechenmaschinen
mit Stift- oder Fingereinstellung werden getriebetechnisch als Spannwerke eingestuft.

Fig 1.
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Bewlicht
400 gr.

In Ledertasche
(fir die Tasche)

Subtraktion

in Kiappstativ (fiir Aktentasche u.Schreibtisch)
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Teil 2

Schaltwerksprinzipien

19. Zahnscheibenantrieb

19. Zahnscheibenantricb die auf gemeinsamer Achse gelagerten Zahnrider sind
gleichzeitig als Einstellrad (siche 2.5) ausgebildet. Die
Ziffern 0, 1 bis 9 sind mehrfach vorhanden. Die Daten-

eingabe entspricht einer Direkteinstellung des Zihl-
werkes nach 6.1.
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fiir den Hindler und den Wiederverkiufer
ist die sofortge Sicherung des Vertriebs
S— der sich fiir jeden Betrieb eignenden

Gbales-mechenmascbme

Modell A, 13stellig — Modell B, 18stellig — Modell C, 13stellig
mit durchgehender 7alnhber!r1gung gleichgrossen, nur weissen Zahlen und selbsttitiger Umschaltung
von Mulliplikation auf Division und umgeketr

Thaleswerk m.b. H., Rechenmaschinenfabrik, Rastatt (Baden)
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Teil 2

Schaltwerksprinzipien

20.
20. Stellsegment
Die ,®bra”“=Tajdenredenmaidyine,
Die ,Obra” it eine wirllid) ewnithafte, 3uverldffiae

und leijtungsfibige Recdhenmajdyine. Die beiipiellos ein-
fache Bandhabung ift ohne weiteres erfiditlichy und nidit
wieder ju vergeffen. Die Anwendung einer emfcuhen,
fursen Arbeitsvegel geftattet jedermann, jelbjt ofme red)
nerifhe Dotfenntniffe, fofort riditig 3u redmen. Mad
furzem Ginarbeiten wird der Redmende die Majchine gany
autonmtljdu bedienen, bda die emfuvbe Acbeitsvorfdyrift
jofort in Sleijd) und Blut iibergebt. Beim Redjenprozel
iit die ,®bra” bdie pollfornmene Entlajtung des Gebirns,

felbit bei tagelangemn Dauerredhnen werden ohne Ermii=
pung Kopj und Terven gejdont und filr andere geijtige
Arbeit frijdy erhalterr. Durd) [dimelles und fidjeres Arbeiten
ift die Ceiftung oter ,Obra” ber Hopfarbeit iiberlegen,
da fie bei riditiger Hnmenbung unfeblbar ridytige Sabhlen
aufweift. An Leiftung gleidywertig mit groBen und teuren
Majdhinen. S§iic jamtlihe Redmungsarten tormmen’ fajt
gleihe Dandgriffe und Bewegungen vor, da befondere
Refultatienjter da jind.

Wer fid) erft mit der ,Mbra" cingearbeitet hat, mag
fie nidht mehr entbebren. Sie madit das Redmen zum
Dergniigen, bei Budbaltung, Statiftif, Lobnrednung,
Kojtenan{dligen, Aufitellung von Redynungen, JInventars
ausrechnungen, Kaltulationen, tednijden Beredinungen,
Kontrollen aller At
Steuerredynungen unb hergleldpen
rechnet wird, in jedem =
Biiro, fei es ein fauf:
mdnnifdper oder tedmis
fher Betrieb, eine Be-
horde, ein DBanfunters
nehnen, eine Derfidje=
rungsanftalt ufw., ijt die
,@bra" ein unentbehrs
lidyes Bilfsmittel. (Dreis
7,50 mt.)

Bei Anfragen, bitte,
Riidporto beizufiigen,

Aufjuden von Budyungsfehlern,
Uberall,

wo ges

Stellsegment

ein 9-zihniges Segment mit Bedienteil tibertrigt wih-
rend einer Teildrehung den Rechenwert entsprechend
der vorgewahlten Ziffer. Das chrlragungsmd zum
Rechenwerk bzw. das Rechenwerk selbst ist nur wah-
rend einer Ubertragungsphase mit dem Zahnsegment
gekoppelt.

Anmerkungen: 1. Wegen ihrer groPen Ahnlichkeit mit
der duperen Bauform der Sprossenradmaschinen wer-
den Rechenmaschinen mit Stellsegmenten auch hdufig
mit diesen verwechselt. 2. Das als Stanzteil gefertigte
Stellsegment lief3 sich wesentlich kostengiinstiger her-
stellen als ein Sprossenradkérper. Als Beispiel konnen
die preisgiinstigen Kleinrechner von PRODUX ge-
sehen werden [9]. 3. Zur Bedienung siehe Anmerkung
zu 2.3.1

Size 51x3 inchee

The
Eagle

SELLS
FOR
ONLY

WE WANT LIVE AGENCIES

To sell the only low priced Keyboard
ADDING MACHINE—The EAGLE

SIMPLEST—-FASTEST-STRONGEST-MOST ACCURATE
DEPRESS THE KEY—That's All!l
Has light key touch, Is LIBERALLY GUARANTEED,

If you have never used an Adding Machine, try the EAGLE (sent on two
weeks' trial), and learn how much easier, saferand faster it is to add with

this machine than with the brain.

$10.0

EAGLE

ADDING MACHINE COMPANY, 106 Wall Street, NEW YORK
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Sachwortregister, Deutsch-Englisch
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Deutsch

Antrieb

Antriebseinrichtung

Antriebsmotor

Antriebsmotor, spannungsabhangig
Anwendungsorientierte Begriffe
Anzahl der Grundrechenarten

Anzeigeeinrichtung
Anzeigeeinrichtung und Druckwerk
Ausgabekapazitit

Ausstattung mit Rechenwerken
Automatik, ohne

Bedienteile zur Datenecingabe
Datenausgabe

Dateneingabe

Datumeingabe

Division

Division, [voll]lautomatisch
Division, halbautomatisch

Divisionsstopp

Doppel- oder Mehrfachmaschinen
Doppeltastatur
Dreispezies-Maschine
Druckwerk, Druckeinrichtung
Duplexmaschine
Eingabeanzeige
Eingabekapazitit
Eingabespeicher
Einmaleinskorper
Einspezies-Maschine
Einstellhebel

Einstellhebel, nicht umlaufend
Einstellhebel, umlaufend
Einstellkontrollfenster, -schauldcher
Einstellrad

Einstellschicber

Einstellstift

Einstellwerk

Elektrischer Antrieb
Erginzungszahlen
Finfspezies-Maschine
Gesamtnullstellen

Geteilte Staffelwalze
Geteiltes Sprossenrad

Glocke

Halbautomatik

Hand- und Elektroantrieb
Handantrieb

Handhebel

Handkurbel

Hebellgschung

Kapazitit

Komma-Automatik

Korrektur

Léscheinrichtungen

Minus-Taste /| Zwischensumme
Multiplikation

Multiplikation, [voll]automatisch
Multiplikation, automatisch-verkiirzt

Englisch

drive

driving device

motor

voltage-dependent motor

user-oriented terms

number of basic (or fundamental) [arithmetic]
functions (or operations)

indicating device, indicator

indicating device and printing mechanism
data output capacity

equipment with arithmetic mechanisms
non-automatic [version]

operating elements for data input

data output

data input

date input

division

[fully] automatic division
semi-automatic division (i. e. division, requiring some
intervention from the user)

division stop

twin or multiple calculator

twin keyboard

three-function machine

printing mechanism, printing device
two-memory or duplex machine

input indicator

input capacity

input memory

multiplication [table] body
one-function machine

setting lever

non-rotating setting [control] lever
rotating setting [control] lever

setting control indicator windows
setting [control] wheel

setting [control] slide

setting pin, stylus

‘setting control device, setting mechanism

electric drive

complementary numbers

five-function machine

total reset (or clearance)

split Leibniz wheel (or split stepped drum)
split pin (or Odhner, or Baldwin)-wheel
bell

four-function machine with either multiplication or
division done automatically (but not both)
manual and electric drive

manual drive

lever

crank

lever clearance

capacity

automatically adjusting decimal point
correction '
clearance devices

minus / subtotal key

multiplication

[fully] automatic multiplication
automatic and short-cut multiplication
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Deutsch

Multiplikation, halbautomatisch

Multiplikation, halbautomatisch-verkiirzt
Multiplikations- oder Einmaleinskérper

Multiplikatorspeicher
Multiplikatortastatur
Multiplikatorwahltastatur
Nichtrechentaste
Nullstellen

Plus-Taste /| Endsumme
Postenzihlerentry

Proportional- oder Verhiltnishebel

Proportionalrider

Quadratwurzelziehen, automatisches

Rechenablauf
Rechenwerk
Repetier(R)-Taste
Resultatwerk
Riickbertragung

Saldieren

Schaltklinke
Schaltschwinge
Schaltwerksprinzipien
Schlitten

Schreiben von Hinweiszahlen
Simplexmaschine
Sondereinrichtungen
Speicher

Splitten

Sprossenrad

Staffelwalze
Stellenanzeige
Stellsegment

Stiftschlitten

Tasten mit Doppelfunktion
Tastenantrieb
Tastenldschung
Triplexmaschine
Umdrehungszihlwerk
Universal- oder Allstrommotor
Vierspezies-Maschine
Vollautomatik

Volltastatur

Volltastatur, reduziert
Voreinstellung
Werteverarbeitung
Werteverarbeitung, 1-stufig
Werteverarbeitung, 2-stufig
Werteverarbeitungskapazitit
Zahlenrolle

Zahlenscheibe

Ziahlwerk

Zahnkettenantrich
Zahnscheibenantricb
Zahnsegmentantrieb
Zahnstangenantrieb
Zchnertastatur
Zchnertastatur in Blockform
Zehnertastatur in Sonderform
Zchnerlibertrag
Zusatztastatur
Zweispezies-Maschine

Englisch

semi-automatic multiplication (i. e. multiplication,
requiring some intervention from the user)
semi-automatic and short-cut multiplication
direct multiplier, multiplication [table] body
multiplier memory

multiplier keyboard

multiplier selector keyboard

non-add key

zeroing, setting to zero

plus / total key

(or item) counter, entry register
proportional lever

proportional gear actuators

automatic square root extraction

arithmetic execution

arithmetic subassembly

repeat key

result mechanism

back transmission

final result

ratchet

pawl or rocker arm

control mechanism principles, technical principles
carriage

printing of informative numbers
one-memory machine, single register machine
[special] features

memory

splitting

pin (or Odhner, or Baldwin) wheel

Leibniz wheel, stepped drum

column or place indicator

adapting segment

pin storage

dual function keys

key-driven machines

key clearance

three-memory or triplex machine

revolution counting mechanism, or revolution register
AC/DC motor

four-function machine

four-function machine with multiplication and division
both done automatically

full keyboard

reduced full keyboard

presetting

processing

one-step processing

two-step processing

processing capacity

cylinder (or drum) of numbers for display, numeral
cylinder (or drum)

disk of numbers for display, numeral dial
counter

chain drive

toothed-wheel drive

toothed-segment drive

toothed-bar drive

ten-key keyboard

ten-key block-keyboard

special ten-key keyboard

[tens] carry

additional keyboard

two-function machine

Special thanks to Peggy Kidwell, Bob Otnes and Rodger Shepherd for their help.
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Glossary, English-German

no.
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English

AC/DC motor

adapting segment

additional keyboard

arithmetic execution

arithmetic subassembly

automatic and short-cut multiplication
[fully] automatic division

| fully] automatic multiplication
automatic square root extraction
automatically adjusting decimal point
back transmission

bell

capacity

54.1; 102 carriage
Introduction [tens] carry

18.2
10
8.12
8.15
Teil 2
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chain drive

clearance devices

column or place indicator
complementary numbers

control mechanism principles, technical
principles

correction

counter

crank

eylinder (or drum) of numbers for display,
numeral cylinder (or drum)

data input

data output

data output capacity

date input

direct multiplier, multiplication [table] body

disk of numbers for display, numeral dial
division

division stop

drive

driving device

dual function keys

electric drive

entry (or item) counter, entry register
equipment with arithmetic mechanisms
[special] features

final result

five-function machine

four-function machine

four-function machine with either
multiplication or division done
automatically (but not both)
four-function machine with multiplication
and division both done automatically
full keyboard

indicating device and printing mechanism
indicating device, indicator

input capacity

input indicator

input memory

key clearance

key-driven machines

Leibniz wheel, stepped drum

lever

lever clearance

manual and electric drive

manual drive

memory

minus [ subtotal key

German

Universal- oder Allstrommotor
Stellsegment

Zusatzlastatur

Rechenablauf

Rechenwerk

Multiplikation, automatisch-verkiirzt
Division, [vollJautomatisch
Multiplikation, [voll]automatisch
Quadratwurzelziehen, automatisches
Komma-Automatik
Rickiibertragung

Glocke

Kapazitat

Schlitten

Zehneribertrag

Zahnkettenantrieb
Lascheinrichtungen

Stellenanzeige

Ergianzungszahlen
Schaltwerksprinzipien

Korrektur
Zahlwerk
Handkurbel
Zahlenrolle

Datencingabe

Datenausgabe
Ausgabekapazitét
Datumeingabe
Multiplikations- oder Einmaleinskdrper
Zahlenscheibe

Division

Divisionsstopp

Antricb

Antricbseinrichtung

Tasten mit Doppelfunktion
Elektrischer Antrieb
Postenzihler

Ausstattung mit Rechenwerken
Sondereinrichtungen

Saldieren
Fiinfspezies-Maschine
Vierspezies-Maschine
Halbautomatik

Vollautomatik

Volltastatur
Anzeigeeinrichtung und Druckwerk
Anzeigeeinrichtung
Eingabekapazitit
Eingabeanzeige
Eingabespeicher
Tastenloschung

Tastenantrieb

Staffelwalze

Handhebel

Hebelloschung

Hand- und Elektroantrieb
Handantrieb

Speicher

Minus-Taste | Zwischensumme
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English

motor

multiplication

multiplication [table] body

multiplier keyboard

multiplier memory

multiplier selector keyboard

non-add key

non-automatic [version]

non-rotating setting [control] lever
number of basic (or fundamental)
[arithmetic] functions (or operations)
one-function machine

one-memory machine, single register
machine

one-step processing

operating elements for data input
pawl or rocker arm

pin (or Odhner, or Baldwin) wheel

pin storage

plus / total key

presetting

printing mechanism, printing device
printing of informative humbers
processing

processing capacity

proportional gear actuate

proportional leve:

ratchet

reduced full keyt rard

repeat key

result mechanism

revolution counting mechanism, or
revolution register

rotating setting [control] lever
semi-automatic and short-cut multiplication
semi-automatic division (i. . division,
requiring some intervention from the user)
semi-automatic multiplication (i. e. multi-
plication, requiring some intervention
from the user)

setting [control] slide

setting [control] wheel

setting control device, setting mechanism
setting control indicator windows
setting lever

setting pin, stylus

special ten-key keyboard

split Leibniz wheel (or split stepped drum)
split pin (or Odhner, or Baldwin)-wheel
splitting

ten-key block-keyboard

ten-key keyboard

three-function machine

three-memory or triplex machine
toothed-bar drive

toothed-segment drive

toothed-wheel drive

total reset (or clearance)

twin keyboard

twin or multiple calculator
two-function machine

two-memory or duplex machine
two-step processing

user-oriented terms

voltage-dependent motor

zeroing, setting to zero
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German

Antriebsmotor

Multiplikation
Einmaleinskorper
Multiplikatortastatur
Multiplikatorspeicher
Multiplikatorwahltastatur
Nichtrechentaste

Automatik, ohne
Einstellhebel, nicht umlaufend
Anzahl der Grundrechenarten

Einspezies-Maschine
Simplexmaschine

Werteverarbeitung, 1-stufig
Bedienteile zur Dateneingabe
Schaltschwinge

Sprossenrad

Stiftschlitten

Plus-Taste / Endsumme
Voreinstellung

Druckwerk, Druckeinrichtung
Schreiben von Hinweiszahlen
Werteverarbeitung
Werteverarbeitungskapazitit
Proportionalrider
Proportional- oder Verhiltnishebel
Schaltklinke

Volltastatur, reduziert
Repetier(R)-Taste
Resultatwerk
Umdrehungszihlwerk

Einstellhebel, umlaufend

Multiplikation, halbautomatisch-verkiirzt
Division, halbautomatisch
Multiplikation, halbautomatisch

Einstellschieber

Einstellrad

Einstellwerk
Einstellkontrollfenster, -schauldcher
Einstellhebel

Einstellstift

Zehnertastatur in Sonderform
Geteilte Staffelwalze

Geteiltes Sprossenrad

Splitten

Zehnertastatur in Blockform
Zehnertastatur
Dreispezies-Maschine
Triplexmaschine
Zahnstangenantrieb
Zahnsegmentanttiecb
Zahnscheibenantrieb
Gesamtnullstellen

Doppeltastatur

Doppel- oder Mehrfachmaschinen
Zweispezies-Maschine
Duplexmaschine
Werteveratbeitung, 2-stufig
Anwendungsorientierte Begtiffe
Antriebsmotor, spannungsabhangig
Nullstellen



